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Nessie" Sagbladsmérjning/kylning och Dammbindningssystem

Varfor och hur man beraknar!

Optimal funktion av sagmaskiner kan erhallas genom att
anvanda rent vatten som smérjmedel.

Inga tillsatser behdvs for smorjning, kylning och
dammbindning.

Riktlinjer som beskrivs pa foljande sidor bor foljas for att sakra
en optimal och enkel installation av system.

Att tdnka pa vid installation:

Antal sagklingor/band i drift samtidigt

Dysornas placering och storlek

Material som skall anvandas, sdsom hogtrycksslangar
och ror.
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Exempel fran klingsmérjning

Vattendimma har ofta anvants i lagtryckssystem pa sagverk till bade smorjning och kylning. Dagens smaérjmedel ar
ofta en blandning av olja och vatten dar oljedelen kan ha biologisk eller syntetisk bas.

Da dessa oljor kan ha en lag antandningstemperatur och risken fér dammexplosion ar hdg kan den kombinationen
Oka risken for brand i sdgomradet.

Sagdammet kan vara mycket explosivt men med rent vatten och under hogt tryck skapas de sma dropparna som
binder dammet och foérhindrar en dammexplosion i sdgomradet.

Samtidigt far man med vattendimman som skapas under hogt tryck en kyleffekt, denna kylningseffekt kallas
adiabatisk kylning och kan bara uppnas med vattendimma som skapas under hogt tryck.

Mycket talar for att en bra sagbladssmoérjning ar viktig for alla sagverk idag.

Sagklingor blir varma av friktionen mellan klinga och tra och detta resulterar i:

Kada fastnar pa klingan

Klingan "bagnar” vid éverhettning

“Linkspar” nar man sagar med dubbelaxlig sag
Klingorna maste tvattas och rengoras fore slipning
Klinghaveri

Tata byten av klingor

"Vobblande” klingor
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Otillricklig eller ingen smorjning alls av system i drift
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Resultat efter installation av NWC Hogtryckssystem

Kadan pa klingan pa vag att [6sas upp efter 1 timmas drift.
Sagklingan ar nedkyld

Inga "linkspar”

Standtiden 6kar (2-3 ganger langre ar inte ovanligt) for
system som anvander vattendimma med hogtryck.
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Sagklinga efter installation av NWC system

Hur man installerar en kombination av smorjning / kylning och dammbindning med
hogtryckssystemet NWC.

Klingsag

Samtliga klingor bor tadckas med vattendimman. Avstand mellan dysor och klingor &r inte s kritisk, mellan

200 och 250 mm &r vanligt.

Vattenforbrukningen ar svar att berdkna exakt pa grund av varierande trakvalitét, hur mycket k&da stocken innehaller,
hur torr stocken ar o.s.v. dessa faktorer kan paverkar val av storlek pa dysan.

Dysor som ger mellan 11 och 17 liter/timma ar ofta fullt tillrackligt for smoérjning/kylning av klingor. Stérre dysor kan
ibland behdvas for att fa en fullgod dammbindning.

For att ticka samtliga sagklingor bor féljande berakning goras:

L= avstand fran dysa till tandspets

Faktor X for spray-yta = 0.5774

30 - 50% o6verlappning av dysornas spray-yta for att sakerstalla tillracklig smorjning/kylning av klingorna.
S = spray-yta

S=L*0.5774

Antal dysor = sag-yta/ S x 0.5 (0,5 ar det samma som 50% Gverlappning)

Exempel:
For att tacka ett antal sagklingor pa en axel med totallangd 360 mm kan f6ljande berékning goras:

Avstand L mellan dysa och sagtand &r 250 mm

S =250 mm x 0.5774 = 144 mm .
Antal dysor = 360 / (144 x 0.5) = 5 dysor



NWC-System Forslag till antal dysor:

100 bar 1 sagklinga 1 dysa
2 sagklingor 1 dysa
3 sagklingor 2 dysor
4 sagklingor 2 dysor
5 sagklingor 3 dysor
6 sagklingor 3 dysor
och s& vidare.
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Dysorna kan fastas i maskin eller stativ och behdver inte flyttas for att klingorna rér sig eller att antalet klingor
forandras.

Detta exempel ar hamtat fran sagmaskinen Linck fran Tyskland.
Maskinen ar placerad pa Heby Sag i Sverige och har bade
dammbindning och smdérjsystem med hogtryck installerat.

Upp till 12 sagblad kan vara | drift samtidigt, | detta fall tacker 6
dysor sagutrymmet.
Den dubbelaxliga sagen har separata dysor for varje axel.

Installationsexempel frin dammbindning och smérjsystem med hégtryck.

Ingen rengoring av klingorna behdvs innan de lamnas for slipning.
Standtiden har uppmatts till 2-3 ganger langre an fore installation.



Bandsagsapplikation
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Samtliga band maste tackas med vattendimma. Har ar avstandet till sdgtand viktigt, mellan 50 och 70 mm ar lampligt.
Lamplig dysa till denna typ av installation ger ca 11 liter/timman.

Tva dysor kan installeras/band fér maximal effekt.

Den 6vre dysan bor folja bladledaren som styrning for basta resultat da dessa ror sig. Den 6vre dysan

ger smorjning och den nedre minskar dammspridningen (ofta racker det med den 6vre dysan).

Dysa for
smorjn./kylning

Sagriktning

Dysa for
dammbindning

For att undvika rost pa band och hjul bér en kort dimmsmarjning med olja pa band och hjul ske fére stopp .
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Installation av hogtrycksaggregat

Standardskap
som foljer
aggregaten

Integrerat filtersystem
till vattenpafyllining

Hogtrycksutgang

4 anslutningar for ett komplett system
e Vattenanslutning
e Hogtrycksanslutning
* Elanslutning 400 volt (10 amp)

» Signal fran saglinje (fotocell eller liknande)

Systemstorlekar

Hogtryckspumpen ar
placerad i tanken

NWC-aggregaten finns i 7 olika storlekar fran 110 liter/timma till 2700 liter/timma.

| vart tidigare berakningsexempel behdvdes 5 dysor och om vi raknar med att varje dysa ger 17liter/timma
blir det totala vattenbehovet 5 x 17 liter/timma = 85 liter/timma eller 1,4 liter/minut.

Da det totala vattenbehovet beraknas till 85 liter/timma racker alltsd det minsta aggregatet. Om flera saglinjer ska
forses med hogtrycksvattendimma bor man valja en stoérre modell eller ytterligare aggregat. For ytterligare information

se vart datablad pa NWCsystem och dystabeller.

Vid installation kan vanliga hydraulikslangar anvandas med rostfria kopplingar, i maskinomradet bor rostfria ror

anvandas, detta for att inte trasplitter ska skada slangarna.

Ingen sag ar den andra lik, darfér ar det viktigt att saganvarig involveras i utformning och placering av dysor,
den erfarenheten har bara de som dagligen arbetar pa platsen. Dessa erfarenheter kommer att ge det basta utbytet

av att ha installerat ett system med hdgtrycksdimma.
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